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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

   

Наñтроå÷нûå раäèаторнûå êëапанû прåäнаçна÷åнû äëÿ пëавного 

рåгуëèрованèÿ раñõоäа тåпëоноñèтåëÿ в оäнотрубнûõ è äвуõтрубнûõ 

ñèñтåмаõ отопëåнèÿ. Ñовмåñтно ñ тåрмоñтатè÷åñêèмè êëапанамè на 

поäа÷у (PF RVT 380–383) онè прèмåнÿютñÿ äëÿ рåгуëèрованèÿ проõоæ-

äåнèÿ тåпëоноñèтåëÿ ÷åрåç раäèаторû è ÿвëÿютñÿ êëапанамè на обрат-

ную поäвоäêу.

Кëапанû уñтанавëèваютñÿ на вûõоäå тåпëоноñèтåëÿ èç раäèатора è 

èñпоëüçуютñÿ äëÿ пåрвè÷ноé  баëанñèровêè ñèñтåмû отопëåнèÿ.

 Ëюбоé èç êëапанов ÿвëÿåтñÿ çапорнûм, поэтому раäèатор ëåгêо моæåт 

бûтü отñå÷¸н от ñèñтåмû бëагоäарÿ наëè÷èю раçú¸много ñоåäèнåнèÿ 

êëапана è äåмонтèрован äëÿ провåäåнèÿ профèëаêтè÷åñêèõ è рåмонт-

нûõ работ. Иçäåëèÿ ñоотвåтñтвуют трåбованèÿм  ГÎÑÒ 12.2.063, ГÎÑÒ 

9544,  ГÎÑÒ  5761.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

Àртèêуë

Òèп êëапана

Номèнаëüнûé раçмåр

Ðåçüба äëÿ прèñоåäèнåнèÿ 
поëуñгона

Прÿмоé Óгëовоé

PF

DN 15

½” ½”¾”

M26õ1,5 M26õ1,5M32õ1,5 M32õ1,5

¾”

20 15 20

G/R

M

RVS 376 RVS 377 RVA 378 RVA 379

бар

  °C

  °C

10

– 20

120

30

Маêñèмаëüноå рабо÷åå
äавëåнèå 

Мèнèмаëüнаÿ тåмпåратура 
рабо÷åé ñрåäû

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура 
рабо÷åé ñрåäû

A

B

Âåñ

C

D

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû

г

мм

мм

мм

мм

165 318

15,5

8

25

66

33 40

8

16

11

82 48,5

52

12

58

1615,5

152 298
ëåт
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû
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Кëапан угëовоé:

Кëапан прÿмоé:
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Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

   

Прèнöèп äåéñтвèÿ раäèаторного наñтроå÷ного êëапана оñнован на 

пåрåêрûтèè потоêа ñ помоùüю çапорного эëåмåнта êонуñного тèпа 

(рåгуëèрово÷ного êонуñа). 

Â êорпуñå êëапана прåäуñмотрåна внутрåннÿÿ рåçüба, по êотороé 

рåгуëèрово÷нûé êонуñ пåрåмåùаåтñÿ èç êраéнåго вåрõнåго поëоæåнèÿ 

(êëапан отêрûт) в êраéнåå нèæнåå (êëапан çаêрûт). Â êраéнåм нèæнåм 

поëоæåнèè рåгуëèрово÷нûé êонуñ пëотно ñаäèтñÿ на ëатунную по-

вåрõноñтü внутрè êорпуñа êëапана, çаêрûваÿ пропуñêноå отвåрñтèå.

Гåрмåтè÷ноå пåрåêрûтèå потоêа проèñõоäèт по тèпу «мåтаëë-

мåтаëë» è äоñтèгаåтñÿ вûñоêото÷ноé обработêоé рåгуëèрово÷ного 

êонуñа è поñаäо÷ноé повåрõноñтè в êорпуñå.

5. Óêаçанèå по монтаæу

Кëапан поñтавëÿåтñÿ потрåбèтåëю поëноñтüю поäготовëåннûм ê 

работå è нå трåбуåт äопоëнèтåëüноé ñборêè. Пåрåä уñтановêоé êëапана 

трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от оêаëèнû è рæав÷èнû. ñèñтåмû 

отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ, внутрåннåго õоëоäного è горÿ÷åго воäоñ-

набæåнèÿ, трубопровоäû êотåëüнûõ по оêон÷анèè èõ монтаæа äоëæнû 

бûтü промûтû воäоé äо вûõоäа å¸ бåç мåõанè÷åñêèõ вçвåñåé (ÑНèП 

03.05.01). 

Поç.

1

2

3

4

5

6

7

Наèмåнованèå

Корпуñ

Ðåгуëèрово÷нûé êонуñ

Óпëотнèтåëüноå êоëüöо

Загëуøêа

Наêèäнаÿ гаéêа

Поëуñгон 

Óпëотнèтåëü поëуñгона

Ëатунü CW617N DIN EN 12165

Ëатунü CW614N DIN EN 12165

EPDM DIN ISO 3601

Ñèнтåтè÷åñêèé êау÷уê EPDM 75

Ëатунü CW614N DIN EN 12165

Ëатунü CW617N DIN EN 12165

Ëатунü CW617N DIN EN 12165

Матåрèаë Ñтанäарт (марêа)
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Кëапан нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа).

Прè нåобõоäèмоñтè äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè 

êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå нагруçêу на êëапан от трубопровоäа (ГÎÑÒ 

12.2.063-81). Допуñтèмûé èçгèбаюùèé момåнт äëÿ ½" нå äоëæåн 

прåвûøатü 120 Нм, äëÿ ¾" — нå боëåå 180 Нм (ГÎÑÒ 30815, п.8.4.3). 

Кëапан äоëæåн бûтü наäåæно çаêрåпë¸н на трубопровоäå, поäтåêа-

нèå рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нå äопуñêаåтñÿ. Ñогëаñно 

пунêту 4.1 ÑНèП 3.05.01-85 «Âнутрåннèå ñанèтарно–тåõнè÷åñêèå ñèñ-

тåмû» поñëå монтаæа обÿçатåëüно провоäèтñÿ маномåтрè÷åñêоå 

èñпûтанèå гåрмåтè÷ноñтè ñèñтåмû è оформëÿåтñÿ в ñоотвåтñтвèè ñ 

Прèëоæåнèåм №3 ê ÑНèПу. Данноå èñпûтанèå поçвоëÿåт обåçопаñèтü 

от протå÷åê è уùåрба, ñвÿçанного ñ нèмè.

Â ñëу÷аå èñпоëüçованèÿ êëапана в ñèñтåмаõ öåнтраëüного отопëå-

нèÿ, ñ вûñоêèм ñоäåрæанèåм мåõанè÷åñêèõ прèмåñåé в тåпëоноñèтåëå, 

уñтановêа äопоëнèтåëüного фèëüтруюùåго оборуäованèÿ на вõоäå 

ÿвëÿåтñÿ обÿçатåëüнûм.

Ñогëаñно пунêту 4.1 ÑНèП 3.05.01-85 «Âнутрåннèå ñанèтарно-

тåõнè÷åñêèå ñèñтåмû» поñëå уñтановêè оборуäованèÿ обÿçатåëüно 

провоäèтñÿ èнäèвèäуаëüноå èñпûтанèå è оформëÿåтñÿ «Àêт èнäèвèäу-

аëüного èñпûтанèÿ оборуäованèÿ» (в ñоотвåтñтвèè ñ Прèëоæåнèåм №1 

ê ÑнèПу, êотороå ñоäåрæèт èнформаöèю о провåäåнèè обêатêè è 

ñобëюäåнèè трåбованèé по ñборêå è монтаæу èçäåëèÿ).

Кëапан моæåт уñтанавëèватüñÿ в ëюбом поëоæåнèè. Прè монтаæå 

êëапана пåрвûм прèñоåäèнÿåтñÿ поëуñгон ñ наêèäноé гаéêоé. Нåобõо-

äèмо провåрèтü öåëоñтноñтü åго êоëüöåвого упëотнèтåëÿ. 

Ñпåöèаëüного èнñтрумåнта äëÿ монтаæа êëапана на трубопровоäû, 

а таêæå äëÿ åго äåмонтаæа, нå трåбуютñÿ, çа èñêëю÷åнèåм монтаæа 

поëуñгона. 

Монтаæ поëуñгона оñуùåñтвëÿåтñÿ øåñтèграннûм êëю÷ом 13 мм 

(äëÿ DN15) è 16 мм (äëÿ DN20 ). Наêèäную гаéêу поëуñгона поñëå çатÿæ-

êè вру÷ную ñëåäуåт äовåрнутü êëю÷ом нå боëåå, ÷åм на поë-оборота. 
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6. Ðåгуëèровêа наñтроå÷ного êëапана

1. Îтêрутèтå çагëуøêу (4)

2. Заêрутèтå рåгуëèрово÷нûé êонуñ (2) по ÷аñовоé ñтрåëêå äо упора

     øåñтèграннûм êëю÷ом 8 мм

3. Îтêрутèтå êонуñ обратно на трåбуåмую вåëè÷èну потоêа ñогëаñно

     прèвåä¸нноé нèæå табëèöå

4. Заêрутèтå çагëуøêу на мåñто

T

1

2

3

4

5

6

MAX

PF RVS 376 PF RVS 377

Kvs

PF RVA 378 PF RVA 379

0,55

0,91

1,25

1,40

1,60

1,70

1,80

1 T = 1 оборот êëю÷а

1 T = 1 мм

0,74 0,29 0,56

1,49 0,50 1,10

1,90 0,80 1,70

2,37 1,20 2,30

2,70 1,55 2,90

3,00 1,90 3,50

3,00 2,20 4,20

7. Мåрû бåçопаñноñтè прè работå ñ èçäåëèåм

   

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

èëè рåгуëèровêå äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в 

ñèñтåмå. 

Кëапан в ÷аñтè трåбованèé бåçопаñноñтè труäа ñоотвåтñтвуåт ГÎÑÒ 

12.3.001-85 è ГÎÑÒ 12.2.063-81, опаñнûõ è врåäнûõ проèçвоäñтвåннûõ 

фаêторов нå ñоçäа¸т. Âо èçбåæанèå äåформаöèè è поврåæäåнèÿ èçäå-

ëèÿ, а таêæå наруøåнèÿ тåõнè÷åñêèõ õараêтåрèñтèê êëапана, êатåгорè-

÷åñêè çапрåùаåтñÿ èñпоëüçоватü нåнаäëåæаùèå èнñтрумåнт è монтаæ-

ноå оборуäованèå.
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8.  Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.

9.  Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êëапанов раäèаторнûõ 
®наñтроå÷нûõ PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбованèÿм 

бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë 

èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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